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Аннотация. Ушбу мақолада янги 
структурадаги ва замонавий ишлаб чиқариш 
технологияларига асосланган маҳаллий хомашё 
асосида юқори сифатли, рақобатбардош 
маҳсулотлар ишлаб чиқаришни йўлга қўйиш 
ҳамда ишлаб чиқариш ҳажмини ошириш бўйича 
тадқиқот натижалари келтирилган. Ипларнинг 
хусусияти ва тўқиманинг янгича тузилишини 
бирлаштирган ҳолда, янги турдаги креп 
жилоси оширилган газламани тўқиш учун 
газламанинг техник ҳисоби ишлаб чиқилган 
ва ишлаб чиқариш технологик тизими танлаб 
олинган. Шойи газламалар ишлаб чиқаришда 
креп жилоси махсус технологияда тайёрланган 
танда ва арқоқ ипларини ишлатиш натижасида 
шакллантирилади. Бу ипларга 3-4 дона хом ипак 
ипларини қўшиб пишитиш жараёнида катта (бир 
метрга 3000 ва ундан кўп) икки хил йўналишда 
S ва Z бурамлар берилди. Бундай иплар креп 
иплари дейилади. Улар тўқимада танда, арқоқ 
ёки ҳам танда, ҳам арқоқ сифатида ишлатилиб, 
маълум тартибда жойлаштириш натижасида 
ва пардозлаш жараёнида елимсизлантириш 
орқали креп жилоси ҳосил қилинади.  Чизиқли 
зичлиги 2,33 ва 3,23 текс бўлган табиий 

Кириш
Ўзбекистон Республикаси Президенти-

нинг 2018 йил 20 августдаги ПҚ-3910 сонли 
“Республикада пиллачилик тармоғидаги 
мавжуд имкониятлардан янада самарали 
фойдаланиш чора-тадбирлари тўғрисида” 
ва 2020 йил 17 январдаги ПҚ–4567-сонли 
“Пиллачилик тармоғида ипак қурти озуқа 
базасини ривожлантириш бўйича қўшим-
ча чора-тадбирлар тўғрисида”ги қарорла-
рида инновацион ғоялар, илмий ишлан-
малар, замонавий технологиялар ва илм-
фан ютуқларини пилла етиштириш ҳамда 
уни қайта ишлаш тармоғига йўналтириш 
самарадорлигини ошириш, соҳага хори-
жий инвестицияларни кенг кўламда жалб 
этиш ишларини янада ривожлантириш 
мақсадида “Ўзбекипаксаноат” уюшмаси ва 
унинг таркибидаги корхоналар зиммасига 
пиллани қайта ишлаш ва ундан хом ипак, 
ипак момиғи ва ипак мато ишлаб чиқариш-
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хом ипакларнинг янги турдаги креп жилоси 
оширилган тўқима тўқиш учун тайёрлаш 
бўйича технологик тизимнинг барча ўтимлари, 
технологик омиллари ўрганиб чиқилиб, креп 
жилоси оширилган кўйлакбоп ипак газламаси 
ишлаб чиқарилган. Тадқиқотнинг мақсади 
табиий ипакдан янги турдаги тўқималар ва 
уларнинг ишлаб чиқариш такомиллаштирилган 
ресурстежамкор технологиясини яратишдир. 

Калит сўзлар: хом ипак, эшилган ипак, 
буғлаш, қайта ўраш, тандалаш, тўқув дастгоҳи, 
тўқима, пардозлаш, тайёр креп газлама.
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Аннотация. В данной статье приведены 
результаты исследования по созданию 
конкурентоспособной продукции – тканей новых 
структур высшего качества из местного 
сырья на основе современных технологий, а 
также по увеличению объемов их производства. 
Совмещая свойства нитей и новую структуру 
тканей, был разработан технический расчет 
структуры ткани и выбрана производственно-
технологическая система производства ткани 
с новым креповым эффектом. При производстве 
шелковых тканей креп-эффект создается в 
результате использования нитей основы и утка, 
изготовленных по специальной технологии. В 
процессе трощения путем сложения в 3-4 нити 
шелка-сырца, сообщаются высокие (3000 и более 
на метр) крутки в S- и Z-направлениях. Эти нити 
называются креповыми, используются в ткани 
в качестве основы или утка или и основы, и 
утка. В целях обесклеивания в процессе отварки 
нити стремятся к раскручиванию, однако этого 
не происходит из-за переплетения ткани, 
и участок нити выступает на поверхность 

ни ташкил этиш вазифалари юклатилган. 
Хомашё, жумладан, пиллани чуқур қайта 
ишлашни ташкил этиш, юқори қийматли 
маҳсулотлар ишлаб чиқариш, маҳсулот-
нинг энг харидоргир турлари ва дизайни-
ни ўзлаштириш ҳамда янги структурада-
ги табиий ипакли тайёр маҳсулот ишлаб 
чиқариш ҳажми ва сифатини ошириш 
ҳисобига рақобатбардош тайёр маҳсулот 
билан жаҳон бозорига чиқиш ва соҳанинг 
экспорт имкониятини яхшилаш зарурати 
бугунги куннинг долзарб масалаларидан 
ҳисобланади.

Ҳозирда жаҳон миқёсида табиий ипак-
ка бўлган талаб уни ишлаб чиқариш бўйи-
ча таклифдан кўра юқори бўлиб қолмоқда. 
Жаҳонда пилла ва ипак ишлаб чиқариш 
бўйича Хитой етакчи ҳисобланиб, аҳоли 
қатламида ишга яроқли қисмининг ва пил-
лачилик учун яроқли ерларнинг камайиб 
бориши сабабли 2008 йилдан бошлаб ипак 
ишлаб чиқариш ҳажмини камайтириб бор-
моқда. Бу соҳада иккинчи ўринни эгаллаб 
келаётган Ҳиндистон йилига 28 минг тон-
на хом ипак ишлаб чиқаради. Унинг ички 
бозоридаги ипакка бўлган талаб 35 минг 
тоннани ташкил этади.

Жаҳон бозоридаги ипакка бўлган та-
лабнинг ортиб бориши, албатта, унинг 
нархига ҳам ўз таъсирини ўтказади. Ми-
сол учун, 2016 йилда бир килограмм та-
биий ипакнинг нархи 50 АҚШ доллари 
бўлган бўлса, бугунга келиб унинг нархи  
80 АҚШ долларига етган. Шу сабабли та-
биий ипак ишлаб чиқариш даромадли 
соҳалардан бири бўлиб қолмоқда. Шундан 
келиб чиқиб, ипак ишлаб чиқариш соҳа-
сида дунё бозорига янгидан-янги мамла-
катлар кириб келмоқда. Мисол учун, Аф-
рика қитъасининг Уганда ва Руанда каби 
давлатлари ипакчилик соҳасини жадал 
ривожлантириш эвазига хом ипак ишлаб 
чиқаришни йилига 20-23 минг тоннага ет-
казишни режалаштирмоқда.

Мамлакатимизда ҳам бу соҳага бўлган 
қизиқиш кундан-кунга ортиб бормоқда. 
Ўзбекистонда пиллачилик билан шуғул-
ланиш эрамиздан аввалги икки мингинчи 
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ткани в виде зерен, что называется креповым 
эффектом. В результате размещения 
их в определенном порядке и в процессе 
обесклеивания образуется креповый блеск. 
Изучен перевод технологического процесса 
подготовки шелка-сырца линейных плотностей 
2,33 и 3,23 текс для производства шелковых 
тканей с новым креповым эффектом. 
Также изучены технологические параметры 
производства шелковых, плательных тканей 
с новым креповым эффектом. Цель работы – 
внедрение в производство ресурсосберегающей, 
усовершественной технологии производства 
тканей из натурального шелка нового 
ассортимента и подготовка результатов 
исследования к коммерцизации.

Ключевые слова: шелк-сырец, крученый 
шелк, запарка, перемотка, сновка, ткацкий 
станок, ткань, отделка, готовая креповая 
ткань.
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Abstract. This article presents results of 
research on the establishment of manufacture of 
high quality, competitive products based on local 
raw materials based on new structures and modern 
production technologies, as well as increasing 
production volumes. Combining the properties of the 
yarn and the new structure of the fabric, a technical 
calculation of the fabric was developed and the 
production technological system was selected for 
weaving a fabric with a new type of crepe polish. In 
the production of silk fabrics, crepe polish is formed 
as a result of the use of tanda and back yarns made 
in a special technology. In the process of baking by 
adding 3-4 raw silk yarns to these yarns, large (3000 
and more per meter) S and Z twists were given in 
two different directions. Such yarn is called crepe 

йиллар, яъни Ғарб ва Шарқни боғловчи 
“Буюк ипак йўли”га асос солинган давр-
ларга бориб тақалади. Даврлар оша Ўзбе-
кистон табиий ипаги ва ипак матолари би-
лан дунё бозорида ўз нуфузига эга бўлган. 
Лекин кейинги вақтларда республикамиз-
да ҳам ипак ишлаб чиқариш ҳажми бироз 
камайди. Ўзбекистоннинг жаҳон ипак маҳ-
сулотлари ишлаб чиқариш ҳажмидаги улу-
ши атиги 5% ни ташкил қилади ва шунинг 
ўзи Ўзбекистоннинг жаҳонда бу соҳада 
учинчи ўринни (Хитой ва Ҳиндистондан 
кейин) эгаллаши учун етарли ҳисоблана-
ди [1].

Материал ва методлар
Табиий ипак таркиби жиҳатидан 75% 

фиброин ва 25% серицин моддаларидан 
иборат. Табиий ипак микроскоп остида 
кўриладиган бўлса, ипак иккита парал-
лел жойлашган фиброин толалари ва улар 
сиртини парча бўлаклар сингари қоплаб 
олган серицин моддаларидан ташкил топ-
ган. Ипак таркибида фиброин ва серицин-
дан ташқари мум, ёғ ҳамда минерал мод-
далар мавжуд. Табиий ипакнинг эни тах-
минан 32 мкм, узунлиги эса 1,5 км бўлиши 
мумкин. Узилишдаги кучланиш 40 кгс/
мм², узилишдаги чўзилиш эса 14-18%.

Янги турдаги кўйлакбоп креп газлама-
лар ишлаб чиқариш учун танда ва арқоқ 
бўйича чизиқли зичлиги 3,23 ва 2,33 текс 
бўлган табиий ипак ишлатилди. Мазкур 
ипак хориж уруғидан етиштирилган пил-
ладан Наманган шаҳридаги “Голден Силк” 
МЧЖ да тайёрланди. 

Газламалар тандаси учун чизиқли зич-
лиги 3,23х3 ва 2,33 текс бўлган Z йўна-
лишда эшилган, бурамлар сони 200 бу-
рам/м бўлган эшилган ипаклардан фойда-
ланилди. Арқоқ сифатида эса чизиқли зич-
лиги 3,23х3 ва 2,33 текс бўлган, эшилиши 
икки хил, Z ва S йўналишларда эшилган, 
бурамлар сони 2200 б/м бўлган эшилган 
креп иплар олинди. 

Тўқимачилик материаллари намлигини 
аниқлаш

Калавадаги ипакнинг сиртқи қисми 
олиб ташлангандан сўнг 100-105 г намуна 
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yarn, and is used in the fabric as a body or back or 
both body and back, and as a result of placing them 
in a certain order and by gluing during the finishing 
process, a crepe polish is formed. All the transitions 
and technological factors of the technological system 
for the preparation of natural raw silk with a linear 
density of 2.33 and 3.23 tex for weaving a new type 
of crepe polished fabric were studied, and crepe-
polished shirt silk fabric was produced. The purpose 
of the work is to create a new type of fabrics from 
natural silk and improved resource-saving technology 
for their production.

Keywords: raw silk, twisted silk, rewind, flint, 
weaving machine, finishing, ready-made cream.  

олинади ва у 0,0002 г аниқликда тортила-
ди ҳамда қуритиш мосламасида қурити-
лади. Намуна вақти-вақти билан тортиб 
турилади ва вазни доимий ҳолгача қури-
тилади. Намунанинг намлиги қуйидаги 
тенглама ёрдамида аниқланади [2]: 

Бу ерда: m – намунанинг қуритилиш-
дан олдинги вазни (г); mc – намунанинг 
қуригандан кейинги вазни (г); Wф – наму-
нанинг намлик миқдори (%).

Тўқимачилик материалларининг сорб- 
цион хоссалари симоб беркиткичли ва Мак 
– Бен кварц тарозили юқори вакуумли қу-
рилмада ўрганилди. Ўлчашлар 298 К ҳаро-
рат ва етарли босимдаги ҳавода 10-3–10-4 Па 
да ўтказилди. Олинган натижалар асосида 
солиштирма юзаси – Ссо, ғовакларнинг уму-
мий ҳажми – Wо ва капиллярларнинг ўрта-
ча радиуси – рклар ҳисобланади [3].

Толаларнинг ИҚ-спектроскопик таҳ-
лили “Перкин-Елмер” фирмасининг ИҚ- 
Фуре-спектрометрида (модель 2000, ска-
нерлаш 100, 4 см-1 кенглигида) олиб бо-
рилди [4].

Тўқимачилик материаллари капилляр-
лигини аниқлаш

Узунлиги (тaндa бўйичa) 30 см, вaзни 
(aрқoқ бўйичa) 5 см бўлгaн нaмунa кaлий 
биxрoмaт эритмaсигa (3 г/л) 1 см туши-
рилaди вa эритмa сoлингaн идиш тепaси-
гa вертикaл ҳoлдa илиб қўйилaди. Рaнгли 
эритмaнинг нaмунa бўйичa кўтaрилиши 
кузaтилaди вa кўтaрилиш бaлaндлиги 
1, 5, 10, 20, 30 вa 60 дaқиқaлaрдa ўлчaнa-
ди. Aгaр 30 дaқиқaдa эритмaнинг кўтaри-
лиш бaлaндлиги 125 мм aтрoфидa бўлиб, 
кўтaрилиш сaтҳи текис бўлсa, мaтo бўяшгa 
яxши тaйёрлaнгaн ҳисoблaнaди. Қaйнaтиш 
маромида эканлигини aниқлaш учун эрит-
мaнинг мaксимaл вa минимaл кўтaрилиш 
бaлaндликлaри ўлчaнaди ҳамда фaрқи 
aниқлaнaди [5]. Фaрқ қaнчa кичик бўлсa, 
мaтo шунчa яхши қaйнaтилгaн бўлaди.

Тўқимачилик материалларининг оқлик  
даражасини аниқлаш

Нaмунaлaрнинг oқлик дaрaжaси 
«Minolta» спектрoфoтoметридa aниқлaнa-
ди. Спектрoфoтoметр oқ вa қoрa этaлoн-
лaр бўйичa калибрoвкa қилинaди. Унинг 
Data бaзa кaтaги бoсилaди вa спектрoфoтo- 
метргa қoрa мaскa жoйлaштирилиб, 
Measure кaтaги бoсилaди вa бирoз кутиб 
турилaди. Экрaндa oқ этaлoнни қўйиш 
мумкинлиги тўғрисидa axбoрoт чиққaч, 
спектрoфoтoметргa oқ этaлoн жoйлaшти-
рилиб, янa Measure кaтaги бoсилaди. 
Экрaндa калибрoвкa тугaгaнлиги ҳaқи-
дa axбoрoт чиқaди. Сўнг кетмa-кет қу- 
йидaги aмaллaр бaжaрилaди: мaто спект- 
рoфoтoметргa жoйлaштирилaди, RH кaтa-
ги бoсилaди OREN AS WAIТEX. Экрaннинг 
тепa чaп тaрaфидaги биринчи тугмa бo-
силaди. Экрaндa ўлчaнaётгaн мaтoнинг oқ-
лик дaрaжaси қиймaти тўрттa стaндaрт бўй-
ичa ҳисoблaниб, сoн вa грaфик кўринишидa 
чиқaди. Тўқимaчилик мaҳсулoтлaрининг oқ-
лик дaрaжaси % лaрдa ифoдaлaнaди.

Тўқимачилик материалларининг фи-
зик-механик хоссаларини ўрганиш

Намуналарнинг физик-механик кўрсат-
кичлари институтнинг шаҳодатланган ла-
бораториясида аниқланди. Кўрсаткичлар-
ни аниқлаш  ГОСТ 6611.1-73, ГОСТ 6611.2-
73, ГОСТ 6611.3-73 ва ГОСТ 6611.4-73 лар 
асосида ўтказилди [6].

Табиий ипакнинг ўзига хос хусусият-
ларидан унумли фойдаланиш мақсадида 
профессор Э.Ш. Алимбаев [7] тўқима тузи-
лишини аниқловчи омилларнинг тўқима 
хоссаларига таъсири устида тадқиқотлар 
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олиб борган ва тўқима тузилиши назария- 
сининг асосини яратган. А.Д. Даминов ва 
бошқалар ушбу назарияни ривожланти-
риб, тўқима тузилиши ва уни лойиҳалаш-
нинг янги услубларини тадқиқ этган [8].    

Тўқима тузилиши назарияси ривожи-
га О.С. Кутепов [9], В.П. Склянников [10], 
А.А. Мартынова ва бошқалар [11], мамла-
катимиз тадқиқотчиларидан Н. Ўрозов 
[12], Э.Ш. Алимбаев [13], Г.Н. Валиев [14] ва 
Б.Х. Боймуратов [15] ҳамда уларнинг шо-
гирдлари ўз ҳиссасини қўшишган. Улар ўз 
ишларида газламаларнинг тузилиши ва 
янги турларини лойиҳалаштириш назария-
си таҳлилини келтиришган. 

Ушбу лойиҳада табиий ипакдан тўқила-
диган мато учун хомашёни тайёрлаш жа-
раёнларидаги технологияларни такомил-
лаштириш, тайёрлаш жараёни кўрсаткичла-
рини муқобиллаштириш орқали тўқишга 
тайёрланган хомашё сифатини ошириш 
ҳисобига меҳнат унумдорлигини яхшилаш 
ва шу орқали маҳсулот таннархини пасайти-
ришга эришиш асосий мақсад қилиб олин-
ган. Хомашёни тўқишга тайёрлашнинг ҳар 
бир жараёнида эришилган ижобий натижа-
лар, ўз навбатида, меҳнат унумдорлиги оши-
ши ва ярим тайёр маҳсулот сифати яхшила-
нишига олиб келади. Сифатли тайёрланган 
хомашё эса тўқиш жараёнидаги узилишлар-
ни кескин камайтириб, тўқима сифатини 
оширади. 

Тадқиқот натижалари
Мазкур лойиҳада табиий ипакдан тўқи-

ладиган креп жилосига эга кўйлакбоп тўқи-
манинг янги турини яратиш кўзда тутилган. 
Юқорида айтиб ўтганимиздек, креп жилоли 
тўқималар, асосан, икки хил усулда тайёрла-
нади: биринчиси – газлама таркибида юқори 
даражада ва қарама-қарши йўналишларда 
эшилган иплардан фойдаланиш; иккинчиси 
– креп туридаги ўрилиш усулидан фойдала-
ниш ҳисобига. Бизнинг лойиҳада креп жило-
сини олиш усулидан фойдаланилди. 

Бунда газлама қайнатиб ювилгандан 
сўнг газламадаги ички кучлар таъсирида 
креп жилоси ҳосил қилинади.

 

Бизнинг мақсадимиз биринчи усулдан фой-
даланган ҳолда, иплар хусусияти ва тўқи-
манинг янгича тузилишини бирлаштириб, 
янги турдаги креп жилоси оширилган газ-
лама турини яратишдир. Одатда, креп жи-
лоли тўқималар ўнг ва чап йўналишда юқо-
ри даражада (2000-2600 бурам/м) эшилган 
иплар жуфт ҳолда, яъни иккита ўнг ва ик-
кита чап бурамли ипларни кетма-кет жой-
лаштириш орқали тўқилади. 

Янги тузилишдаги крепдешин туридаги 
газламанинг моҳияти шундан иборатки, бу 
газламада танда иплари одатдаги креп газ-
ламалар сингари якка ҳолдаги гуруҳланган 
иплардан иборат бўлмай, гуруҳланган иплар-
нинг паст эшилиш даражасида (200÷600 бу-
рам/м) бўлган ва ипларни ўзаро бирлашти-
ришда турли усуллардан фойдаланиш ҳисо-
бига ажралиб туради (патент FAP 01410) [16]. 
Танда ипларининг ўзаро бириктирилиши-
да қуйидаги 1-расмда кўрсатилган усуллар 
таклиф этилган.
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Ипларнинг хусусияти ва тўқиманинг 
янгича тузилишини бирлаштирган ҳолда, 
тўқиманинг креп хусусияти ошишини таъ-
минловчи янги тузилишдаги крепдешин 
туридаги кўйлакбоп газлама, газламанинг 
техник ҳисобига кўра, танда ва арқоқда пи-
шитилиш даражаси билан фарқланадиган, 
ҳар хил йўғонликдаги турли хил иплардан, 
танда ва арқоқ бўйича ҳар хил зичликда 
тўқилиши мумкин. 

Креп газламаси “полотно” ўрилиши-
да икки хил қарама-қарши йўналишлар-
да юқори креп даражада эшилган арқоқ 
иплари ва тандада паст эшилишга эга бўл-
ган бир жуфт ипларнинг худди шундай 
бир жуфт иплар билан қўшиб, уларнинг 
эшилиш йўналишига қарама-қарши йўна-
лиш ва паст даражада эшилган иплардан 
(1-расм, 1-шакл) тўқилиши мумкин. Худди 
шу тарзда, танда иплари сонини ошириб 

бориш орқали (1-расм, 2-6-шакллар) креп 
газламалар вариантлари белгиланган 
техник ҳисоб асосида тўқилиши мумкин. 
Бунда, албатта, газламаларнинг танда ва 
арқоқ бўйича зичликлари, газлама сирт 
зичлиги ва шу каби кўрсаткичлар ўзгариб 
боради. 

Ҳар қандай газламани ишлаб чиқариш-
дан аввал газлама талабларига мос кела-
диган тўқув дастгоҳи танланади. Дастгоҳ-
нинг техник ва технологик имкониятлари-
дан келиб чиқиб, газламанинг техник ҳи-
соби ишлаб чиқилади ва ишлаб чиқариш 
технологик тизими белгиланади. Шунга 
кўра, иплар хусусияти ва тўқиманинг ян-
гича тузилишини бирлаштирган ҳолда, 
янги турдаги креп жилоси оширилган 
янги газлама тўқиш учун “CHEONG WOON” 
(Жанубий Корея) русумли тўқув дастгоҳи 
танлаб олинди (2-расм). 

2-расм. “CHEONG WOON” (Жанубий Корея) русумли тўқув дастгоҳи 

Қуйидаги 1-жадвалда янги кўйлак-
боп креп газламаларнинг техник ҳисоби 

келтирилган. 
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1-жадвал
Янги кўйлакбоп крепдешин газламанинг техник ҳисоби

Т/р Кўрсаткичлар Ўлч. бир. Қиймати

1 2 3 4 5
1 Дастгоҳ русуми CHEONG WOON

2
Танда ипларининг чизиқли зичлиги текс 3,23х3 2,33х4
Арқоқ ипларининг чизиқли зичлиги текс 3,23х3 2,33х4

3
Ипларнинг ўрилиш йўналиши ва бурамлар сони:

 танда иплари (Z)

арқоқ иплари (Z ваS)

бурам/м

бурам/м

200

2200

200

2200

4 Хом тўқиманинг эни см 123,5 124
5 Тайёр тўқиманинг эни см 105±1 105±1
6 Танда ипларининг зичлиги ип/дм 360 360
7 Арқоқ ипларининг зичлиги ип/дм 330 320

8
Танда ипларининг сони: дона 4446 4446
шу жумладан: фон дона 4390 4390
                         қирғоқ дона 56 56

9 Тўқиманинг ўрилиш тури Полотно Полотно
10 Тиғ номери тиш/дм 180 180

11 Тўқиманинг тиғ бўйича эни см 124 124

1 2 3 4 5

12
Ип ўтказилган тишлар сони: фон дона 2196 2196

                                                қирғоқ дона 28 28

13 Танда ипларининг қисқариши % 10 9

14 Арқоқ ипларининг қисқариши % 1,38 1,4
15 Хомашё чиқиндилари: танда бўйича

                                      арқоқ бўйича

%

%

0,8

0,4

0,8

0,4

16 100 м хом матога сарфланадиган хомашё: танда бўйича

                                                                        арқоқ бўйича

                                                                        жами:

кг

кг

кг

4,790

4,830

9,620

5,240

4,460

9,700

17

100 м хом матога сарфланадиган хомашё чиқиндилар 
билан биргаликда: танда бўйича

                                арқоқ  бўйича

                                жами: 

кг

кг

кг

4,830

4,850

9,680

5,282

4,478

9,760

18 1 п.м хом тўқиманинг массаси г/м 96±1 97±1
19 Хом тўқиманинг сирт зичлиги г/м² 78±1 78±1
20 Тайёр тўқиманинг сирт зичлиги г/м² 62±1 62±1
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технологик тизими танланди. 3-расмда 
янги кўйлакбоп крепдешин газламасини 
ишлаб чиқариш технологик тизими кел-
тирилди.

Танда ипларини тўқув дастгоҳига тахт-
лаб, арқоқ иплари тўқув найчаларига ўраб 
олингандан сўнг бевосита тўқима ишлаб 
чиқаришни бошлаш мумкин. Тўқима тўқиш 
тўқув дастгоҳларида танда ва арқоқ ипла-
рининг белгиланган зичлик ҳамда ўрилиш 
расмида келтирилган тартибда ўзаро би-
риктирилиши орқали амалга оширилди. 
Тўқув дастгоҳида белгиланган узунликдаги 
хом газлама тўқиб чиқарилгандан сўнг хом 
газлама ўрами дастгоҳдан қирқиб олинди. 

Тўқув дастгоҳидан олинган хом газла-
ма ўрамлари саралаш ва ўлчаш учун сара-
лаш бўлимига юборилди. Бу ерда хом газ-
лама сараланди ва ўлчанди, сўнг газлама 
ўрамлари қадоқланиб, гуруҳлар тўплами 
бўйича тахтланди ва хом газлама омбори-
га топширилди.

Топширилган хом тўқима бўяш-пардоз- 
лаш цехида ювилди, оқартирилди, гул бо-
силди, сараланиб тахланди ва қадоқланди 
(4-расм). 

Газламанинг технологик ҳисоби ишлаб 
чиқилгандан сўнг шу газлама кўрсат-
кичлари ва ишлаб чиқариш технология-
сини ҳисобга олган ҳолда, ишлаб чиқариш  

Хомашё омбори

Танда Арқоқ

Қайта ўраш; 3,23 ва 2,33 текс

Тандалаш; 3,23 х 3 ва 2,33 текс

Жуфтлаш; 3,23 х 3 ва 2,33  текс

Танда ипларини тўқув дастгоҳига 
тахтлаш ёки улаш

Пишитиш; 3,23 х 3 ва 2,33 текс, Z

Буғлаш; 3,23 х 3 ва 2,33 текс, S ёки Z

Қайта ўраш, 3,23 ва 2,33 текс

Арқоқни найчага ўраш; 3,23 х 3 ва 
2,33 текс, S ва Z

Жуфтлаш; 3,23 х 3 ва 2,33 текс

Тўқувчилик

Пишитиш; 3,23 х 3 ва 2,33 текс, S ва Z

Хом тўқимани саралаш, 
тозалаш ва ўлчаш 

Буғлаш; 3,23 х 3 ва 2,33 текс,S ва Z

Хом тўқима омбори

Ипакни қайта ўраш жараёнига тайёрлаш учун эмульсия ёрдамида намлаш

3-расм. Янги кўйлакбоп крепдешин газламасини ишлаб чиқариш 
технологик тизими
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Хулосалар
1.  Янги тузилишдаги крепдешин газ-

ламасининг гуруҳланган ипларнинг паст 
эшилиш даражасида (200÷600 бурам/м) 
бўлган ва ипларни ўзаро бирлаштиришда 
турли усуллардан фойдаланиш таклиф 
этилди.

2. Ипларнинг хусусияти ва тўқиманинг 
янгича тузилишини бирлаштирган ҳол-
да, янги турдаги креп жилоси оширилган 
газлама тўқиш учун “CHEONG WOON” (Жа-
нубий Корея) русумидаги тўқув дастгоҳи 
танлаб олинди.

3. Янги турдаги газламанинг техник ҳи-
соби олинди ва ишлаб чиқариш техноло-
гик тизими танланди.

4. Чизиқли зичлиги 2,33 ва 3,23 текс 
бўлган табиий хом ипакларни янги турда-

ги креп жилоси оширилган тўқима тўқиш 
учун тайёрлаш бўйича технологик тизим 
барча ўтимларининг технологик омил-
лари ўрганиб чиқилди ва барча ўтимлар 
бўйича техник-технологик кўрсаткичлар 
олинди.

6. Табиий ипакдан янги турдаги тўқи-
малар ва улардан янги турдаги креп жило-
си оширилган кўйлакбоп ипак газламаси 
ишлаб чиқариш технологияси яратилди 
ва кўйлакбоп ипак газлама ишлаб чиқа-
рилди.

7. Илмий тадқиқот ишларини тижорат-
лаштиришга тайёрлаш мақсадида  янги 
турдаги креп жилоси оширилган кўйлак-
боп ипак газламасини ишлаб чиқариш 
учун хомашёни тўқишга тайёрлаш бўйича 
техник регламент яратилди.

4-расм. Янги турдаги “Крепдешин” ипак газламаси
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